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Уважаемый клиент!
Мы с радостью предоставим Вам механические
торцевые уплотнения и техническое руководство
по их установке!
Если Вы разобрали машину для ремонта или
обслуживания и не можете определить модель
продукта, не волнуйтесь.
Следуя указаниям, приведенным на рисунке,
тщательно измерьте старый образец и
заполните таблицу.
Мы быстро определим тип и характеристики
продукта на основе предоставленных Вами
данных, благодаря большой базе данных,
профессиональному опыту и  технической
поддержке.
Мы предоставим Вам плавающие уплотнения
самого высокого качества в кротчайшие сроки.

Примечания:
1. Для измерения используйте штангенциркуль
для более точного обмера. Если его трудно найти
можно также использовать линейку.
2. Перед измерением старых образцов уплотнений
обязательно очистите их от загрязнений и масляного
шлама во избежании погрешностей.
3. Рекомендуется измерять как минимум три точки
для одного и того же размера, и взять среднее значение
для справки.
4. Если Вам удобно, предоставьте 2 фотографии рабочей
поверхности металлического уплотнения. Первоначальную
толщину уплотнения мы сможем определить по износу пояска.

5. Постарайтесть предоставить любую полезную
информацию, например, тип на упаковочной коробке,
номер, код на уплотнении и т.д.
6. Если Вам действительно сложно измерить или Вы
не можете найти измерительные инструменты,
Вы можете напрямую отправить нам старые образцы.


